KONSTRUKCJE FOTOWOLTAIKA

K502
K502 MAX
K502 XL

POLSKA WERSJA

INSTRUKCJA MONTAZU
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYP SYSTEMY: WBIJANIE W GRUNT
UKLAD MODULOW: PIONOWY

ILOSC RZEDOW: 2

KAT KONSTRUKCJI: 30°



INSTRUKCJA BHP DLA 0SOBY WYKONYWAJACEJ MONTAZ SYSTEMOW FOLTOWOLTAICZNYCH PV

Osoba zajmujaca sie instalacja, systeméw fotowoltaicznych PV wykonuje zawdd o podwyzszonym stopniu ryzyka. Wynika to z faktu statej stycznosci z urzadzeniami elekfrycznymi bedacymi
pod napieciem, a tfakze z zagrozeniami powodowanymi przez wykonywanie pracy na wysokosci oraz zwigzanych z przemieszczaniem tadunkow o rdznych gabarytach i rédznej masie.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (j. t. Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650,
ze zm), przy wykonywaniu prac na wysokosci ( jest to praca wykonywana na powierzchni zngjdujacej sie na wysokosci co najmniej 1,0 metr nad poziomem podtogi lub ziemi ) nalezy stosowac inne
skuteczne srodki ochrony pracownikdw przed upadkiem z wysokosci.

Przed rozpoczeciem prac zwiazanych z instalacja systemow PV, montazysta powinien by¢ wyposazony w indywidualne srodki ochrony w postaci:

- osobistego sprzetu zabezpieczajacego przed upadkiem z wysokosci ztozonego z szelek i linki asekuracyjnej z amortyzatorem;

- drabine, lub rusztowanie, ewenfualnie podnosnik;

- ubrac sie w odziez robocza, obuwie i rekawice ochronne;

- usuna¢ wszystkie zbedne przedmioty znajdujace sie w migjscu pracy;

- przygotowac¢ sprzet i sprawdzi¢ jego sprawnosc (drabiny przenosne, materiaty i elektronarzedzia potrzebne podczas wykonywanej pracy, itp;

- upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla osdéb przebywajacych w poblizu stanowiska pracy lub w jego bezposrednim ofoczeniy;

- Jesli nie stwierdza sie zagrozen na danym stanowisku roboczym, mozna przystapic do wykonywania zadan;
przed montazem konstrukcji upewni¢ sie ze w miejscu wykonywania instalacji nie ma w gruncie kolizji ( na przyktad: przewody w ziemi)

Uwagi dodatkowe
W przypadku znalezienia sie, w bezposrednim niebezpieczenstwie na skutek nieprzestrzegania przepiséw i zasad BHP przez osob przebywajacych w poblizu stanowiska pracy lub w jego
bezposrednim ofoczeniu, osoba wykonywajaca montaz systeméw fotowoltaicznych ma prawo powsfrzymac sie od wykonywania pracy.
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NIEZBEDNE NARZEDZIA

WKRETARKA +IMBUS6

KLUCZ 13,17

KATOWNIK,LINKA ,PRETY (DO WYZNACZANIA STOLU)

KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY

NARZEDZIA UMOZLIWAJACE PRAWIDLOWY MONTAZ KONSTRUKCJI WBIJANE)

Do prawidtowego montazu proponujemy zakupi¢ specjalng, matryce K500 do mtota wyburzeniowegona szybkoztaczu SDS HEX dostepny u dostawcy.

MATRYCA K500

MLOT WYBURZENIOWY

K502, K502 MAX, K502 XL
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LISTA ELEMENTOW NA JEDNA KOLUMNE PODPOROWA

A Stosowat do K502 A1 Stosowa¢ do K502 MAX, K502 XL

X2 X2

INDEX: 4001 INDEX: 4008 INDEX: 4003 INDEX: 4002
K502 Noga L1350 K503 Noga L1550 K502 K503 Dostawiana noga tyt L1759 K502 K503 Dostawiana noga przéd L637
B B1 Stosowa¢ do K502 Bz Stosowa¢ do K502 MAX B3 Stosowac do K502 XL

max. dtugo$¢ modutu 1650 mm max. dtugos¢ modutu 2020 mm max. dtugos¢ modutu 2080 mm

X1

INDEX: 4005 INDEX: 4006 INDEX: 4009 INDEX: 4014
K502_K503 tacznik K502 Belka modutowa L1350 K503 Belka modutowa L1635 9921052 K503 Belka modutowa L1785 1052_1152

©
&y %20

INDEX: 2201 X20 INDEX: 2611

Sruba M8x20 ISO 7380 Nakretka kotnierzowa M8
DIN 6923
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LISTA ELEMENTOW NA JEDNA KOLUMNE PODPOROWA

[

INDEX:

1008

Profil aluminiowy

F1

207

INDEX: 1024
tacznik profili aluminiowych

G

&

XL
INDEX: 2004
Sruba M10x20 kL.8,8 DIN 933
Nierdzewna

x4

INDEX: 2602
Nakretka kotnierzowa M10
DIN 6923

Ly

INDEX: 1135
Klema koncowa

INDEX: 1522
Klema srodkowa h22

INDEX: 2102
Sruba M8x30 DIN 912

S

x5
INDEX: 2604
Naokretka kwadratowa M8
DIN 562 Nierdzewna

INDEX: 1029
Zaslepka ochronna

Rys.1 Kolumna podporowa - Ztozenie

K502, K502 MAX, K502 XL

B1 dla K502
B2 dla K502 MAX
B3 dla K502 XL

B1 dla K502
B2 dla K502 MAX
B3 dla K502 XL

A dla K502
A1 dla K502 MAX

dla K502 XL
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MONTAZ

Rozstaw sasiednich nég
( widok z boku )
Odlegtos¢ miedzy nogami

1. Minimalna gtebokosc posadowienia ndg konstrukcji 1000 mm;
2. W przypadku nieréwnosci terenu (Rys. 2-1), gtebokos¢ wbicia nég musi zaleze¢ od uksztattowania terenu - wszystkie

nogi jednego stotu powinny zosta¢ zniwelowane z zachowaniem minimalnej gtebokosci posadowienia nég konsftrukcji;
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Rys.2 Whbicie podpory przedniej i tylnej (A (ub A1) K502, K502 MAX, K502 XL A6rl;u?32



1. Sprawdzi¢ czy wymagany z projektem poziom zabijania nég pozwala na
osiagniecie wymaganego kafta nachylenia modutéw oraz czy dolna krawedz
dolnego modutu bedzie umiejscowiona nad poziomem terenu okoto 550 mm. W
przypadku braku osiagniecia wymaganych parametréw nalezy wprowadzié
korekty np. wbijajac noge przednig, gtebiej jezeli noga tylna znagjduje sie
wzgledem niej w miejscu obnizenia terenu i zostata wbita do wymaganej
gtebokosci. Taka, operacje nalezy wykona¢ przed przystgpieniem do
seryjnego wbijania catych rzedéw nég. Przy czym za kazdym razem po
zmianie uksztattowania terenu czynno$¢ te nalezy powtarzaé. Nalezy
przyja¢ zasade aby ustawia¢ konstrukcje w sposdb zapewnigjacy minimalna
gtebokos¢ wbijania nég wymagang, przez projekt lub model konstrukecji. Tym
samym lepiej wbija¢ elementy gtebiej niz za ptytko. Caty proces wbijania ndg
powinien by¢ zaplanowany tak aby pod koniec montazu nie okazato sie, ze
konstrukcja nie spetnia zatozen projektowych.

2. Rozmieszczenie nég zatezy od dtugosci i szerokosci modutdw. Moduty
nie mogg, wystawac poza obrys wbitych ndg wiecej niz 350 mm

Rozstaw sgsiednich nég
( widok z przodu )

Odtegtos¢ miedzy osiami ndg

Rozstaw sasiednich nég
( widok z przodu )

Odtegtos¢ miedzy osiami nég

O A n—— Zniwelowaé
120,00 ~[20,00 UL i | |
| \;\
K
i U : I £l I

b b
Parametr Rozstaw, mm
a 2000; 2250 ( dla K502 XL )
b* 1500 ... 1650
C 350; 550 ( dla K502 MAX;K502 XL )
da** 0; 210 ( dla K502 XL )

Parametr “b" zalezy od szerokosci modutéw
** Parametr “d" patrz Rys.3 ( Arkusz 9 )

+0,0 - poziom zero wzgledem gruntu

Rys.2-1 Schemat rozmieszczenia nég ( 6 x A (lub A1)
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UWAGI
Nie dopuszcza sie dokrecania elementéw ztacznych przy pomocy kluczy iub A ( 1 . 3 ) Potaczenie srubowe
wkretarek udarowych. Momenty sity dokrecenia srub podczas montazu:

- klemy $rodkowe i koricowe: 9 Nm - 13 Nm, 1 | E
- Sruby i nakretki M8 - 25 Nm,
- Sruby i nakretki M10 - 30 Nm
0 0
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A (ub A1 +0.0
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1 / A lub A1 ||
|| +0,0 - poziom zero wzgledem gruntu

Rys.2-2 Ztaczenie nég A ((ub A1) z dostowiang, nogg, tytna, (A2) i przednig, (A3)
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UWAGI B1 - dla K502
Nie dopuszcza sie dokrecania elementéw ztacznych przy pomocy kluczy iub B2 - dla K502 MAX
wkretarek udarowych. Momenty sity dokrecenia srub podczas montazu: \ B3 - dla K502 XL

- klemy sSrodkowe i koncowe: 9 Nm - 13 Nm,
- Sruby i nakretki M8 - 25 Nm,

- Sruby i nakretki M10 - 30 Nm \
?T
%
B1 - dla K502 H A H
B3 - dla 502 XL Parametr “d" dla K502 XL - 210 mm,
dla K502; K502 MAX - 0 mm
B(1:5)

+0,0

e PARAMETR “d"” DLA

D

K502; K502 MAX

~

B(1:5)
PARAMETR "d"” DLA
K502 XL

+0,0 - poziom zero wzgledem gruntu

Rys.3 Ztaczenie podpory tylnej i przedniej z belkqg skosnag,
( sktadajaca sie w zaleznosci od rodzaju konstruckji z: B1, B2 lub B3)
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UWAGI Potaczenie srubowe

Nie dopuszcza sig dokrecania elementdw ztacznych przy pomocy kluczy iub
wkretarek udarowych. Momenty sity dokrecenia srub podczas montazu:

- klemy $rodkowe i koricowe: 9 Nm - 13 Nm,
- Sruby i nakretki M8 - 25 Nm,
- Sruby i nakretki M10 - 30 Nm \\

\t

| |
||
|
||

Rys.3-1 Ztaczenie zastrzatu (C) z belkq skos$ng,

+0,0 - poziom zero wzgledem gruntu
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UWAGI

Nie dopuszcza sig dokrecania elementdw ztacznych przy pomocy kluczy iub
wkretarek udarowych. Momenty sity dokrecenia srub podczas montazu:

- klemy $rodkowe i koricowe: 9 Nm - 13 Nm,
- Sruby i nakretki M8 - 25 Nm,
- Sruby i nakretki M10 - 30 Nm

Potaczenie szyny aluminiowej z belka, skos$na, stalowg,

F, F1

F, F1

+0,0 - poziom zero wzgledem gruntu

Rys.t Montaz poprzecznej szyny (F, F1) (potaczenie szyn z belkg, skoéna)
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UWAGI

Nie dopuszcza sig dokrecania elementdw ztacznych przy pomocy kluczy iub
wkretarek udarowych. Momenty sity dokrecenia srub podczas montazu:

- klemy $rodkowe i koricowe: 9 Nm - 13 Nm,

_ &ruby i nakretki M8 - 25 Nm, MONTAZ MODULOW

- Sruby i nakretki M10 - 30 Nm

|

\

\Modut

J foltowoltaiczny
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UWAGI

Nie dopuszcza sig dokrecania elementdw ztacznych przy pomocy kluczy iub
wkretarek udarowych. Momenty sity dokrecenia srub podczas montazu:

- klemy $rodkowe i koricowe: 9 Nm - 13 Nm,
- Sruby i nakretki M8 - 25 Nm,
- Sruby i nakretki M10 - 30 Nm

+0,0 - poziom zero wzgledem gruntu |‘|

Rys.5 Montaz modutéw za pomoca, klem koncowych () i $rodkowych (J)

Schemat montazu klem do modutu fotowoltaicznego

max. /4

Schemat montazu klem montazowych
Sktada¢ klemy koficowa, (l) oraz $rodkowa, (J)
wedtug schematu

max. /4

L

h - szerokos¢ modutu, mm;
| - dtugos¢ modutu, mm.

min. 32

K502, K502 MAX, K502 XL

min. 32
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